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Ocena merytoryczna pracy

Praca liczy 280 stron, 9 rozdzialéw lacznie z bibliografiy. Ogélem zamieszczono 125
rysunk6éw i 49 tablic. Na koficu umieszczone zostaly 4 zalaczniki zawierajace 26 stron.
Bibliografia liczy ogotem 337 pozycji. Ogélnie oceniam poziom pracy merytoryczny i formal-
ny jako wysoki.

Rozprawa doktorska po$wigcona jest doskonaleniu procesu drukowania fleksograficzne-
go. Wspblezesnie obok technik drukowania cyfrowego jest to najszybciej rozwijajaca sie
technika analogowa. Spowodowane jest to tym, ze stosowana jest ona praktycznie w 100% do
drukowania materialéw opakowaniowych lub opakowan. W zwigzku z powyzszym metody
udoskonalania wraz z dalszym rozwojem oraz zwigkszeniem wydajnosci i jakosci sa centrum
zainteresowan ludzi zajmujgcych si¢ naukowo i utylitarnie fleksografia. Kazde udoskonalenie
procesu drukowania fleksograficznego jest ze wszech miar pozadane. Reasumujac uwazam,
ze zakres, tematyka i temat pracy doktorskiej mgr. inz. Jana Lipiaka jest prawidtowy. Temat
pracy sformutowany jest wigc poprawnie i ma odniesienie w dalszej jej czesci. Tematyka recen-
zowane] pracy wnosi kilka nowych i nowoczesnych rozwigzan techniczno — technologicz-
nych, ktérych Autorem lub wspétautorem jest mgr inz. Jan Lipiak.

Analiza literatury przeprowadzona przez Autora jest dosyé obszerna, zawierajaca 377 po-
zycji, wiele pozycji anglojezycznych, a wige tych o zasiegu $wiatowym. Przeglad literatury
dotyczyt charakterystyki i oceny procesu drukowania fleksograficznego, zarzadzania proce- -
sami produkcyjnymi oraz statycznym i matematycznym metodom weryfikacji wynikéw ba-
dan. W moim odczuciu literatura poswiecona obiektowi badan czyli procesowi drukowania




fleksograficznego jest co prawda wystarczajgca, ale znacznie skromniejsza od pozostatej.
Rzuca si¢ w oczy brak literatury niemieckiej i rosyjskiej z zakresu fleksografii.

Praca ma charakter interdyscyplinarny — jest wedtlug mej wiedzy konglomeratem zagad-
nien zwigzanych z procesem technologicznym drukowania fleksograficznego oraz zarzgdza-
- nia procesami produkcyjnymi.

W zwigzku z powyzszym nalezy uznaé, ze wnioski wyciagniete z przegladu literatury sg
poprawne.

W rozdziale 1, ktéry wedlug zatozeni Autora miat by¢ nie numerowanym wstepem przed-
stawiono charakterystyke catej rozprawy. Zdaniem recenzenta streszcza on i porzadkuje catosé
materialu zawartego w rozprawie. Rozdzial ten jest przewodnikiem po obszernej rozprawie.

W rozdziale 2. Cel, Zakres i Program pracy. W rozdziale tym przedstawiono cel pracy, pro-
gram pracy, uzasadnienie podjgcia problematyki fleksografii, teze i hipotezy badawcze, zakres
pracy oraz przeglad literatury dotyczacy stanu wiedzy a takze wybdr technik eksploracji
danych.

W rozdziale 3. Przedstawiono charakterystyke rynku poligraficznego, w tym opisy rynkéw
poligraficznych na $wiecie, w Unii Europejskiej oraz w Polsce. Zawiera ponadto opis
technologii drukowania fleksograficznego, a takze charakterystyke badanego przedsiebiorstwa
» Etigraf Sp. z 0.0.” W rozdziale tym przedstawiono badania oraz projekcje implementacji
metod doskonalenia procesu.

W rozdziale 4. przedstawiono analize procesu drukowania fleksograficznego z wykorzy-
staniem podejscia procesowego. Zawiera on analiz¢ proceséw biznesowych w badanej firmie,
opis produkcji etykiet termokurczliwych a takze problemy zwigzane z jako$cig drukowania,
problematyka jakosci we fleksografii oraz klasyfikacje probleméw i bledéw w drukowaniu
fleksograficznym. Nalezy podkresli¢ wklad Autora w stworzenie listy bledéw wystepujacych

w drukowaniu fleksograficznym oraz w sposobach ich eliminacji.

” W rozdziale 5. przedstawiono badania procesu drukowania fleksograficznego. Rozdzial ten
stanowi pelna analize potrzeb i oczekiwan klientéw drukarni fleksograficznej. Przedstawiono
badania te wraz z wynikami oraz wnioskami z zastosowania metody Quality Function
Deployment wraz z informacjami nt. stworzonego przez Autora i wykorzystywanego systemu
zbierania i przetwarzania informacji. W rozdziale tym przedstawiono takze informacje nt.
oceny efektywnosci procesu drukowania przed zmianami czyli przedstawiono fotografie stanu
obecnego przed wprowadzonymi zmianami. Rozdziat ten zawiera takze analizy statystyczne
procesu drukowania fleksograficznego.

W rozdziale 6. przedstawiono autorskie zmiany konstrukcyjne. W rozdziale zaprezento-
wano rozwigzanie techniczne SnowBall™, korzy$ci usprawnienia, udoskonalenie konstrukcji
prowadzenia wstegi do zlocenia, innowacyjna technologia drukowania wypuklego (tj. dru-
kowania fleksograficznego) ,,Etigraf Effect Screen” wraz z koncepcja wykonania nadruku ta
metodg oraz wyniki badan i poréwnanie metody ,,Etigraf Effect Screen” z innymi.

W rozdziale 7. przedstawiono weryfikacje hipotez po wdrozeniu usprawniefi: oceniono
predkosci drukowana po wdrozeniu SnowBall™, przedstawiono analizy statystyczne procesu
drukowania fleksograficznego, aspekt ekonomiczny oraz analizy ekonomiczno-finansowe
wdrozonych przedsigwzigé. Na szczeg6lng uwage zastugujg wyniki analiz statystycznych
predkosci drukowania po wdrozeniu autorskich rozwigzah konstrukcyjno-technologicznych,
takich jak rozwiazanie SnowBall™, czy innych usprawnien takich jak innowacje procesowo-
produktowe.




W rozdziale 8. przedstawiono podsumowanie pracy i wnioski oraz nakre$lono kierunki
dalszych badan.

Przedstawiona do recenzji praca stanowi istotny wklad w rozwdj nauk technicznych
zwigzanych z dyscyplina budowy i eksploatacii maszyn.

Wklad wlasny Autora rozprawy i elementy nowosci

Rozprawa zawiera oryginalne i nowe elementy zwiazane z dziataniami innowacyjno-
wdrozeniowym. Naukowy charakter rozprawy zwigzany jest $cisle z metodami doskonalenia
procesu drukowania fleksograficznego z wykorzystaniem podejécia procesowego oraz zmian
konstrukcyjno-technologicznych. Do najwazniejszych osiggnieé¢ Autora nalezy zaliczy¢:

1. Uzyskanie patentu na wynalazek (ki) pt.: ,,Sposob wykonywania nadruku metoda flekso-
graficzng” (decyzja Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej w zalgczniku na s. 258 -
roZprawy);

2. Zmiany konstrukcyjno-technologiczne maszyny opisane w rozprawie, m.in.: system
SnowBall™ to system oddzielania azuru oparty na $cistej wspolpracy serwo oraz konstrukcji
nawijaka, ktéra zmusza azur by nawijal si¢ w okre§lonym stalym punkcie budujgc przy tym
stabilng konstrukcje ,,kuli $nieznej” nawinigtego azuru (opis techniczny rozwigzania SnowBall
T™ na s. 151 rozprawy);

3. Zaproponowanie kilku istotnych zmian konstrukcyjnych majgcych na celu podniesienie
wydajnosci systemu oraz zwigkszenie predkosci oddzielania azuru (innowacyjne rozwigzania
w procesie produkcji etykiet samoprzylepnych), opis techniczny str. 157;

4. Innowacje w zakresie cold — stampingu w maszynie fleksograficznej firmy Nuova Gidue
S.r.1. — przewidziane do wdrozenia (list intencyjny Nuova Gidue S.r.1.) str. 255.

5. Opracowanie Systemu Badan Eksploatacyjnych maszyn poligraficznych z elementami
sterowania, ktérego integralng czgscia sg zatozenia wykorzystywania programu Stat-Soft i IBM
IMAGO PRO SPSS.

Uwagi krytyczne

Prace cechuje bardzo wysoki poziom merytoryczny. Jest ona niestety bardzo obszerna
i wielowatkowa w zwiazku z powyzszym Doktorant nie ustrzegt si¢ jednak pewnych niedo-
ciagnie¢: ' )

1. W pracy pomylono numeracj¢ rozdzialéw i kolejnos¢ alfabetyczng spisu literatury.
Niemniej wyglada to na blad opracowania redakcyjnego. Utrudnia to nieco korzystanie
Z pracy.

2. Doktorant dos¢ swobodnie postuguje sie jezykiem technicznym poligraficznym, ale
niestety w wielu miejscach nieprawidtowo nie rozrézniajgc np.: procesu drukowania od
Jego wyniku czyli druku. Oba te stowa sg uzywane wymiennie.

3. Przy bardzo duzej liczbie pozycji zamieszczonych w bibliografii a jest ich az 337 jest
relatywnie malo cytowanych. Cytaty sg sporadyczne i zbiorowe.

4. Literatura dotyczaca techniki drukowania fleksograficznego, ktora jest wybita w tytule
rozprawy jest znacznie skromniejsza od literatury dotyczacej procesdw zarzgdzenia.
Rzuca si¢ w oczy brak literatury niemieckiej i rosyjskiej z zakresu fleksografii. Oba te
kraje a szczeg6lnie Niemcy maja powazne osiggniecia w dziedzinie badan nad techno-



logig drukowania fleksograficznego oraz w zakresie konstrukcji maszyn fleksograficz-
nych.

5. W rozdziale 4 str. 93- 96 ,,Bledy w drukowaniu fleksograficznym i sposoby ich elimi-
nacji” — oprdcz ich wyszczegdlnienia powinny si¢ znalez¢ ich fotografie tak, jak zro-
bil to Doktorant w rozdziale 7 ,,Autorskie zmiany rozwigzan konstrukcyjnych”.

6. Czes¢ rysunkow jest malo czytelna vide rysunek 51. Opracowana macierz powiazaf
wedtug metody QFD — nalezato wykorzysta¢ co najmniej format B4 lub wickszy.

7. Doktorant do$¢ swobodnie i bezkrytycznie postuguje si¢ danymi z historii poligrafii
(technik drukowania) nawet bez podania Zrédet. Dane te z reguly sa watpliwe lub
wrecz falszywe.

8. W rozprawie wystepuja takze drobne bledy redakcyjne, ktére w efekcie nie rzutujgce

na 0gdlng pozytywna ocen¢ rozprawy.

Uwagi szczegolowe

W pracy doszukalem si¢ kilkunastu matoznaczacych btedéw lub przejezyczen, ktdre podaje
ponizej:

1. Nastronicy 9 jest zastosowany termin ,,technika druku” zamiast ,,technika drukowania”.
Ten sam blad wystepuje w kilku miejscach w rozprawie.

2. Na stronicy 73 (Rys. 30) uzyto nieprawidtowego pojgcia ,,matryca” zamiast forma.

3. Nastronicy 94 pierwszy wiersz w tabeli powinno by¢ ,,Zty trapping zamiast ,, Trapping:”

4. Na stronicy 96 ta sama tabela jak wyzej — ,,Mdty, staby kolor” powinno by¢ niski kon-
trast druku.

5. W zapisie bibliografii przy korzystaniu ze stron internetowych nie podano dat wejscia.

Podsumowanie

W rozprawie zaproponowano nowe podej$cie do oceny procesu drukowania fleksografi-
cznego z zastosowaniem zmian konstruktorskich, z wykorzystaniem podejscia procesowego.
Opisy przeprowadzonych badan i interpretacje wynikow przeprowadzono poprawnie.

Publikacje

Dorobek publikacyjny Doktoranta jest imponujgcy wynosi 46 publikacji z tego 40 zwigza-
nych bezposrednio z rozprawa i w niej jest cytowany. Pewien niedosyt budzi tylko fakt, ze
Doktorant ma tylko siedem samodzielnych artykuléw (bez wspotautorow) przy tak duzym do-
robku. Za najwazniejsze pozycje nalezy uzna¢ te, ktdre zostaly wykorzystane w rozprawie:

1. Andrzejewski M., Salwin M., Lipiak J., Ocena technologii - wybrane zagadnienia, Mono-
grafia konferencyjna pod red. R. Knosali: ,,Innowacje w Zarzadzaniu i Inzynierii Produk-
cji”, Tom I, Oficyna Wydawnicza Polskiego Towarzystwa Zarzadzania Produkcja, Opole
2018, str. 647-657, ISBN 978-83-941281-1-1

2. Ejsmont K., Krystosiak K., Lipiak J., Zastosowanie wybranej techniki eksploracji danych
w przemySle poligraficznym, Monografia konferencyjna pod red. Ryszarda Knosali:
»Innowacje w Zarzadzaniu i Inzynierii Produkcji”, tom II, str. 75-86, Oficyna Wydawnicza
Polskiego Towarzystwa Zarzadzania Produkcja, Opole 2015, ISBN: 978-83-930399-7-5
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Stwierdzam, ze Doktorant z powodzeniem rozwigzal postawione w rozprawie cele i z po-
wodzeniem rozwigzal postawione problemy naukowe. Doktorant zweryfikowal uzyskane
wyniki. Praca zawiera pelne wyniki badan dotyczacych probleméw zwigzanych z metodami
doskonalenia procesu drukowania fleksograficznego.

Whioski koficowe wskazuja na mozliwos¢ kontynuacji prac i ich rozszerzenia obszaru ich
zastosowania. Wynika z nich, ze praca doktorska mgr. inz. Jana Lipiaka przedstawia nowator-
skie rozwigzanie problemu naukowego, majacego istotne znaczenie praktyczne.

Whiosek koncowy

Przedlozona do recenzji rozprawa doktorska mgr. inz. Jana Lipiaka pt. ,,Metody doskona-
“lenia procesu drukowania fleksograficznego z wykorzystaniem podejscia procesowego oraz
zmian konstrukcyjno — technologicznych” stanowi oryginalne, samodzielne rozwiazanie pro-
blemu naukowego, w tym wykazuje takze umiejetnos¢ prowadzenia samodzielnie badan nau-
kowych i spelnia warunki stawiane pracom doktorskim w my$l ustawy o stopniach naukowych
i tytule naukowym. ,

Podsumowujac, uwazam ze praca Pana mgr. inz. Jana Lipiaka spetnia wszystkie wymagania
formalne stawiane rozprawom na stopien naukowy doktora, zgodnie z przepisami o stopniach
i tytutach naukowych zawarte w art. 13 Ustawy z dnia 14 marca 2003 roku (Dz. U. 2003, numer
65, poz. 595 z pézn. zm.) i wnioskuj¢ do Rady Wydzialu Inzynierii Produkcji Politechniki
Warszawskiej o dopuszczenie jej Autora do dalszych etapéw przewodu doktorskiego.
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